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Pre-Cut Optimizer ist ein Berechnungsprogramm zur Zuschnittoptimierung von Profilen und Stangenmaterial.
Das Berechnungsmodell analysiert die Zuschnittsldngen, um maoglichst viele gleichartige Zuschnitte pro Stange zu erhalten.
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Professional—CAD Edition

Import Giber die CAD-Schnittstelle

Durch die flexible Import-Funktion lassen sich die Positionen
aus vielen verschiedenen CAD-Programmen libernehmen.

Besonders umfangreich ist die Integration der Datentbernah-
me fiir Autodesk Advance Steel implementiert.

Uber ein eigens dafiir entwickeltes Stiicklistenformat werden
alle Profile—Basis ist die Sageliste aller Trager —sowie die Pro-
jektdaten exportiert.

Die importierten Positionen und Projektdaten kdnnen editiert
und auch um weitere Positionen erganzt werden.

lhre Vorteile

M Stiickliste einfach exportieren

M Projektdaten iibernehmen

M Schnittwinkel beriicksichtigen

M Per Mausklick bestellen / Zuschneiden
V Den Workflow optimieren
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= Start ~ Treppe-4-Etagen®

AUTODESK
Advance Steel

Dauerlizenz
Preis auf Anfrage

ﬂ Advance Steel Projektdaten X
| Al . A
Projekt: | Treppe-4-Etagen |
eusatzliche Projekt-Nr.: [P3a54F123] |
Optionen Bauherr: | Treppenmaster GbmH |
Bauwerk: Beispiel Bauwerk
Gewichtseinheit | |
Bauort: | Hinter den Linden |
L&ngeneinheiten
Winkeleinheiten E Advance Steel Projektdaten %
Flacheneinheit Allgemein Auftraggeber: Dicter Nuhr]
volumeneinheit eusétziiche Datum des Auftrages: 01.04.2023
Dichteeinheit Optionen Konstrukteur: Olaf Scholz A

13.07.2022 Y
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- zuschnite pro swektiste: 77 | Gesamtmasse: 1358026 kg - HG: 1363901k | Gesamipreis: 0,00€ | Gesamty
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ADVANCE STEEL - PROJEKT: Treppe-4-Etagen
ProjekLA, Pa454F123 Hinter den Linden Konstrukteur Ot Scholz
Baunerr Treppenmaster GmbH Autiraggever Dieter Nunr Datum der Konsirukion: 13072022
Bawerk Beispiel Bauverk Datum des Aufrages: 01042023 Zeichmer Zeichner
Pos. Stk ArtikelNr. Halbzeug | Werkstoft Lieteriange Masse pro Stange (HG) Gesamtmasse
o 1 &P en 00 FI50x6-S280R 6000 mm 18840 kg 2599.520k0
o 1 @ ozt Rom21ax2-s2siRn 6000 mm 8580k 8580k
o s L7 DIN 55200 - BF1 280 x 20 - S2350R 6000 mm 263760 kg 1318,800 kg
0 4 @ en0os0-Raco-s2sim 6000 mm 33,300 kg 1332009
o 1 @ enooso-raso-sisim 6000 mm 59,160 kg 59.160kg
3 2 b EN 10086 - L 120 % 120 % 12 - S2350R 6000 mm 129,600 kg 259200 kg
o1 @ enozt0-Romas T2 s2siRn 5000 mm 1.940kg 1940k
o 2 @ enivoso-raz-sassim 6000 mm 5328k 11888 kg
0o 19 &P en 005 -F150x 10- 52508 6000 mm 23.580kg 448,020 kg
0 @ eniozt0-Rom 24x26-s2siRn 5000 mm 15300 kg 290700 kg
nooe &P en 005 -Fi50x 1252508 6000 mm 28.260kg 596,940 kg
24 L 0N 55200 - BF1200% 20- S2350R 6000 mm 188,400 kg 186,400 kg
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